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Aluminiumlegierungen fiir Strangpressen entsprechend MagiigResring Seqvices

der deutschen/europaischen Industrienorm.

Legierungen

AW-AICu4PbMg AW-2007 0,8 max 0,8 max 3,3-4,6 0,5-1,0 0,4-1,8 0,1 max 0,8 max 0,2 max 0,8-1,5 0,2 max 0,2 max 0,2 max
AW-AlCu4Mg1 AW-2024 0,5 max 0,5 max 2,8-4,9 0,3-0,9 1,2-1,8 0,1 max 0,25 max 0,15 max
AW-AIMn1Cu AW-3003 0,6 max 0,7 max 0,05-0,2 1,0-1,5 0,1 max
AW-AIMn1 AW-3103 0,5 max 0,7 max 0,1 max 0,9-1,5 0,3 max 0,1 max 0,2 max
AW-AIMg1(B) AW-5005 0,3 max 0,7 max 0,2 max 0,2 max 0,5-1,1 0,1 max 0,25 max
AW-AIMg5 AW-5019 0,4 max 0,5 max 0,1 max 0,1-0,6 4,5-5,6 0,2 max 0,2 max 0,2 max
AW—AIMgZ(B) AW-5051A 0,3 max 0,45 max 0,05 max 0,25 max 1,4-2,1 0,3 max 0,2 max 0,1 max
AW-AIMg2,5 AW-5052 0,25 max 0,4 max 0,1 max 0,1 max 2,2-2,8 0,15-0,35 0,1 max
AW-AIMg4,5Mno,7 AW-5083 0,4 max 0,4 max 0,1 max 0,4-1,0 4,0-4,9 0,05-0,25 0,25 max 0,15 max
AW-AlIMg4 AW-5086 0,4 max 0,5 max 0,1 max 0,2-0,7 3,5-4,5 0,05-0,25 0,25 max 0,15 max
AW-AIMg3,5(A) AW-5154A 0,5 max 0,5 max 0,1 max 0,5 max 3,1-3,9 0,25 max 0,2 max 0,2 max
AW-AIMg3Mn AW-5454 0,25 max 0,4 max 0,1 max 0,5-1,0 2,4-3,0 0,05-0,2 0,25 max 0,2 max
AW-AIMg3 AW-5754 0,4 max 0,4 max 0,1 max 0,5 max 2,6-3,6 0,3 max 0,2 max 0,15 max
AW-AISIMg(A) AW-6005A 0,5-0,9 0,35 max 0,3 max 0,5 max 0,4-0,7 0,3 max 0,2 max 0,1 max
AW-AIMgSiPb AW-6012 0,6-1,4 0,5 max 0,1 max 0,4-1,0 0,6-1,2 0,3 max 0,3 max 0,2 max 0,4-2,0 0,7 max
AW-AIMgSio,5 AW-6060 0,3-0,6 0,1-0,3 0,1 max 0,1 max 0,35-0,6 0,05 max 0,15 max 0,1 max
AW-AIMg1SiCu AW-6061 0,4-0,8 0,7 max 0,15-0,4 0,15 max 0,8-1,2 0,04-0,35 0,25 max 0,15 max
AW-AIMg1SiCu(A) AW-6061(A) 0,4-0,8 0,7 max 0,15-0,4 0,15 max 0,8-1,2 0,04-0,35 | 0,25max | 0,15 max | 0,003 max
AW-AIMgo,7Si AW-6063 0,2-0,6 0,35 max 0,1 max 0,1 max 0,45-0,9 0,1 max 0,1 max 0,1 max
AW-AISiTMgMn AW-6082 0,7-1,3 0,5 max 0,1 max 0,4-1,0 0,6-1,2 0,25 max 0,2 max 0,1 max
AW-EAIMgSi AW-6101 0,3-0,7 0,5 max 0,1 max 0,3 max 0,35-0,8 0,03 max 0,1 max 0,06 max
AW-EAIIMgSi(A) AW-6101(A) 0,3-0,7 0,4 max 0,05 max 0,4-0,9
AW-EAIMgSi(B) AW-6101(B) 0,3-0,6 0,1-0,3 0,05 max | 0,05 max 0,35-0,6 0,1 max
AW-AIMg1SiPb AW-6262 0,4-0,8 0,7 max 0,15-0,4 0,15 max 0,8-1,2 0,04-0,14 | 0,25 max | 0,15 max 0,4-0,7 0,4-0,7
AW-AIMgo,7Si AW-7020 0,35 max 0,4 max 0,2 max 0,05-0,5 1,0-1,4 0,1-0,35 4,0-5,0 0,08-0,2
AW-AIZn5Mg3Cu AW-7022 0,5 max 0,5 max 0,5-1,0 0,1-0,4 2,6-3,7 0,1-0,3 4,3-5,2
AW-AIZn5,5MgCu AW-7075 0,4 max 0,5 max 1,2-2,0 0,3 max 2,1-2,9 0,18-0,28 5,1-6,1 0,2 max

Alle Angaben ohne Gewdhr

Hinweis: Die Ahnlichkeit dieser Legierungen besteht aufgrund der chemischen Zusammensetzung. Eine Vergleichbarkeit der mechanischen Eigenschaften, wie Steifigkeit, Streckgrenze, Bruchzihigkeit oder
Korrosionsbestandigkeit ist daraus nicht zwingend abzuleiten und muss fiir die betreffende Legierung gepriift werden.

Kontaktinformation: G.W.P. Manufacturing Services AG, Malteserstr.170/172, 12277 Berlin, Deutschland,
Telefon: +49 30 757744-0, Telefax: +49 30 757744—10, Email: vertrieb@gwp-ag.com, Web: www.gwp-ag.com



