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Zeitplan fur den Werkzeugbau fur Erstmuster von Gehausen

Horst Schmidt

Kunde: Mustermann
verantwortl. Ingenieur: Liu Mingging Geprift durch (Leiter):
Werkzeugbezeichnung: Gehauseoberteil und -unterteil
Werkzeugnr.: 2471 Datum: 01. 03. 2007
Monat Februar 2007
Tag |1 |2 |3 [4 |5 |6 |7 |8 | 9|10 [11 |12 [13 [14 |15 [16 |17 [18 |19 |20 (21 | 22 | 23 |24 |25 |26 |27 |28 |29
Beginn der >
2 Werkiitelzleeirtl:l'?r%n en Werkzeugfertigung, >
5 9 9 Fertigung der Herstellung > :
5 rahterodieren
o Elektroden, des der Auswerfer
Grob\?\?earrli)ze:tjunsg des Werkzeugkerns und am Werkzeug-
9 vorderkern
[ I [ [ | [T T 1
Monat Marz 2007
Tag |1 [2 |3 |4 |5 |6 |7 |8 9|10 |11 [12 |13 [14 |15 |16 |17 |18 [19 |20 |21 | 22 | 23 |24 |25 |26 |27 |28 |29
Drahterodieren
o am hinteren Anpassen des
E Werkzeugkern Werkzeugs in Polieren des Werkzeugs,
o Hinblick auf die
. Werkzeugtests und
Zusammenbaufunktion Herstellung der Erstmuster
der Formteile 9
I N —— | [ [ [ |

Kontaktinformation: G.W.P. AKTIENGESELLSCHAFT, Malteserstr.170/172, 12277 Berlin, Deutschland,
Telefon: +49 30 757744-0, Telefax: +49 30 757744—10, Email: vertrieb@gwp-ag.com, Web: www.gwp-ag.com




